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Fraunhofer-Gesellschaft
Die fUhrende Organisation fur anwendungsorientierte Forschung

= Die Fraunhofer-Gesellschaft mit Sitz in Deutschland ist die weltweit
fuhrende Organisation fur anwendungsorientierte Forschung

= 76 Institute und Forschungseinrichtungen
= 30 000 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter

= Forschungsvolumen: 2,9 Milliarden Euro, davon 2,5 Milliarden Euro im

Bereich Vertragsforschung
Uber 70 Prozent dieses Bereichs erwirtschaftet Fraunhofer mit Auftrégen aus
der Industrie und mit &ffentlich finanzierten Forschungsprojekten
Knapp 30 Prozent werden von Bund und Landern als Grundfinanzierung
beigesteuert

\

Seite 9 25112022 @ Fraunhofer Austria 7.2 Fraunhofer
AUSTRIA



Fraunhofer-Gesellschaft
Internationales Netzwerk

Leiden Amsterdam

Delft Enschede
Den Haag o Turku
Brdssel o Stockholm
Glasgowe °Goteborg ¢ poskau
Dubline /Sppeln
. London Didbendorf Bagaa;aest
P ) Berkeley Ealst Lansngg. ° o Brockline Bozen——o Wien beki | b <o
= 8 selbststandige Stanford Plymouth e ¢ Newark portos  Neapele —Groz ekinge Segul ook
San José ~ 4 Riverdale Frcolario Changwone® YIsan
Fraunhofer- Jerusalem o i7iat Bialik Shanghaie
Auslandsgesellschaften
Aktiv mit Partnern aus ca. Bangalore s
- e Kuala Lumpur
80 Landern Singapure
Representative Offices und
Senior Advisors weltweit Campinas og 330 105¢ dos Campos
bilden die Briicke zu lokalen ® Pretoria
\V/E] rkten ?:i?lzago de® Stellenbosch e @ Port Elizabeth
Melbourne @
L
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Fraunhofer Austria
Innovative Losungen fur das Heute von morgen

I
Center fur Nachhaltige Produktion und Logistik
* Advanced Industrial Management
+ Fabrikplanung und Predukticnsmanagement
» Logistik und Supply Chain Management
* Digitale Transformation der Industrie
4 Standorte
. X . 5 Geschéaftsbereiche
Center fir Data Driven Design 1 Innovationszentrum
+ Digitalisierung und Kanstliche Intelligenz
* Visual Computing 125 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter
Forschungsvolumen: 8,3 Mio. Euro
Seite 11 25.11.2022 © Fraunhofer Austria 5 FI'aUI'IhOfeI'
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Fraunhofer Austria
Wir vernetzen Wissenschaft und Praxis
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Industrie und Wirtschaft
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Grundlagenforschung

Angewandte Forschung

Realisierung Anwendung
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Fraunhofer Austria
Wir. ..

...vereinen interdisziplinare
Domanenexpertise
Produktion und Logistik
von strategisch bis operativ

Rf S

of I.’ ! .“'\\\.)
N
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Za
...sind »Big-Data-fahig«
Mathematik- & Informatikkompetenz
zur Datengenerierung, -integration,

-analyse & -visualisierung

Seite 13 25.11.2022 @ Fraunhofer Aystria

Fraunhofer
Austria
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...entwickeln eigene

Software & IT-Tools

VASCO, KVP-APP, Grappa, Spare Parts
Configurator, Tracking & Tracing Tool etc.

...wenden Standardmethoden effizient an
Wertstrom, Simulation, Lean
Management, MTM, BPMN etc.
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Fraunhofer Austria
Unsere aktuellen Forschungsthemen

Cyber-Physical Production & Assembly Systems
Digitalisierung und Kunstliche Intelligenz

Geometrieverarbeitung
Fraunhofer Austria ist der

ideale Partner fur
Forschungsprojekte —
egal ob in der

Sustainable Logistics

Industrie 4.0 — Smart Manufacturing

Auftragsforschung fiir
Unternehmen oder als
Konsortialpartner bei
geforderten
Forschungsprojekten.

Industrial Internet-of-Things

Physical Internet

Visual Analytics

Virtual, Augmented und Mixed Reality

YVVVVVVVY

L
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TU Wien Pilotfabrik — Industrie 4.0
Kooperationspartner fur Prototypen-Erstellung
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Technologien im Feld der Industrie 4.0 (Mockups,
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Fraunhofer Austria

Wie arbeitet man mit uns zusammen?

Fraunhofer Austria ist der
ideale Partner fur
Forschungsprojekte —
egal ob in der

Auftragsforschung fiir
Unternehmen oder als
Konsortialpartner bei
geforderten
Forschungsprojekten.

Seite 16 25.11.2022 @ Fraunhofer Aystria

Industriefinanzierte Forschung
= Einzelauftrag: Bearbeitung einer konkreten unternehmensindividuellen Problemstellung

= Rahmenvertrag: Langfristige, strategische Forschungspartnerschaften von
Unternehmen

Offentlich geférderte Forschung
= Forschungskooperation: Kooperation mehrerer Industrie- und Forschungsunternehmen
oder Nationale & internationale Forschungsprojekte

= Kooperationsprojekt und Innovationscluster: Regionale Forderung, Projekte mit
mehreren Industriepartnern

L
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Fraunhofer Austria
Unsere Referenzen
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Wir forschen mit Industrie

WACKER

=Biomin=  WGEBERIT Cinfineon T —
@ — OB Eine Auswahl unserer langjahrigen
% Industriepartner und Kunden
(+3) BRANTNER GOURMET KUEHNE + NAGEL @, @
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L
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Center fur Nachhaltige Produktion und Logistik
Wir gestalten »Nachhaltige Wirtschaft« | Menschzentriert | Klimaneutral | Ultraeffzient | Selbstlernend

ﬂ Menschzentriert
Ultraeffizient »Technik mit und fUr Menschen entwickeln«
raetrizien i
Selbstlernend Klimaneutral
Nachhaltiges % »Wertschopfung nachhaltig gestalten«
0 Wertschépfungs Selbstlernend

GRS system »Aus Daten Neues lernenc
Menschzentriert ' Ultraeffizient
Klimaneutral »Arbeitsplatze in Europa halten«

()

\
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Center fur Nachhaltige Produktion und Logistik
Themenschwerpunkte fur offentlich geforderte Forschung

Wir arbeiten in Kooperation mit der Technischen

Universitat Wien sowie weiteren Partnern aus Wissenschaft
und Wirtschaft an den verschiedenen nationalen und Zero Impact Economy
internationalen Forschungsprojekten.

Sharing Economy und Physical Internet

Hinter jedem Schwerpunkt steht ein wissenschaftliches Ressourceneffizienz durch Kl-Einsatz
Team, das sein Thema kontinuierlich weiterentwickelt. Reziprokes Lernen

Auch die Eigenforschung kommt nicht zu kurz: Viele Plattformékonomie und Datensouveranitat
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter verfassen in ihren
Themenbereichen ihre Dissertation und tragen somit zur
Erweiterung des State-of-the-Art inres Schwerpunkts bei.

—
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Leuchtturmprojekt
"Physical Internet throug
Cooperative Austrian logi
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Leuchtturmprojekt

"Physical Internet through Cooperative Austrian logistics"

Ausschreibung
Mobilitat der Zukunft 13. Ausschreibung: Gutermobilitat

Ausschreibungsschwerpunkt:
4.4.1. Kooperative Logistiknetzwerke

Langtitel des Projekts:

»Physical Internet through Cooperative Austrian Logistics™®

Kurztitel des Projekts:
PhysICAL

Laufzeit:
01.06.2020 — 31.05.2024 (48 Monate)

17 Forschungspartner

% PhysICAL
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Ziel des Projektes

Operatives Ziel ist, ...

bis zum Jahr 2024 zu demonstrieren, dass

> kooperative Logistik Verladern und der Transportwirtschaft in Osterreich 6konomische
Vorteile

- und der Osterreichischen und europaischen  Gesellschaft okologischen und
soziookonomische Nutzen bringt.

Strategisches Ziel ist die ...

> flichendeckende Realisierung der kooperativen Logistik in Osterreich und darlber
hinaus, sowie die

> Weiterentwicklung der Branche auf dem Weg zur vollstandigen Implementierung des
Physical Internets.

Seite 28 25.11.2022 @ Fraunhofer Aystria
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Ergebnisse des Projektes

Digitaler Zwilling der Demonstratoren zur Simulation, Zustandsbeschreibung und
Prognose von synchromodalen Transporten

= Prototyp eines neu entwickelten, intermodal-fahigen Gebindes fur Holztransport
- kollaborativer Holztransport

= Ausgerollte intermodale Buchungsplattform mit Carbon Footprint Indicator sowie
weiteren Sustainability Faktoren - kollaborativer synchromodaler Transport

= Ausgerollter Global Webshop: Supply Chain 3.0 - kollaborative Abwicklung des
Fulfillments fur diverse Verbrauchsguter

=  Prototypen von modularen und mobilen loT - Paketwanden - kollaborative
Paketzustellung

= QOkonomische, dkologische und soziale Bewertung der Demonstratoren =

Verifizierung oder Falsifizierung der Hypothese, dass kollaborativer Transport
okonomischen, okologischen und sozialen Nutzen bringt

Seite 29 25.11.2022 @ Fraunhofer Aystria
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Fraunhofer Austria

FFG Leitprojekt: ZERO3
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FFG Leitprojekt: ZERO?
Daten- und Kl gestutztes humanzentriertes Zero Defect Manufacturing fur nachhaltige Produktion

. 2% ZeroR L
“‘ erg nessource Loss
"{ Zero Resource Loss Durch In—s!tu Bewertulng In
T —— B wmasieneeamakionven  Stoffkreislaufen, Tracking und
| Postasisbiche thene, HandlungsmaRnahmen um . . .
CompaR) ot PRIy o S ) Ressourcenefiizienz zu erzielen  Kreislaufwirtschaft (V.a. Remanufacturmg
§ e 1I ! ; ; o —ﬁ_].Q) 3—‘PlanA v zm\u“hﬂ'ﬂ und Re_Use)
- ‘ Lo g \f" scch {}
< Lol l e N
= i»”" i | - , )
= | e herbeesdenndenthand | Zero Human Potential Loss
-g g'gﬁg's"-’ T e/:,.,mmu o E e ‘]‘&B&R;ﬁé&i&}; Feststellu‘ng und Optimierung
o inabilty Monitoring Pl J 4 i“gpa‘se"'“fse‘”éa“‘ Intelligente Arbeitsteilung und Mensch-

: essourcen, tnergie, . . . . . .
g1 s Daten, Automatisierungs- Technik-Interaktion binden die Mitarbeiter
: N7 - effektiver ein, steigern Ergonomie
N 1 ZeroDataGap  po ktivitat bzw Qualitat der Aufgaben
E i prozessiibergreifender i . ' ) ] g
2 | Datenaustausch und Zufriedenheit der Mitarbeiter.

N Geprift,
% Zero Human Zertifiziert,
g Potential Loss Py
Q f K
= = o — [*T] Zero Data Gaps
o - S L .
8 \ Epd |- 3 NV E. . @ Durchgangige, innerbetriebliche bzw.
. =~ WIT.«H;.; : betriebsUbergreifende Datenintegritat
Entscheidungsunterstiitzung Reziproker Wissenstransfer Kl und Robotergestiitze Y ) erm OghCht (prOZESSU bergrEifendE)
bei ressourcenspezifischen Mensch-Maschine-Mensch Re-Manufacturing - Knoten Zero = N
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L
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FFG Leitprojekt: ZERO?
Zielsetzung & Konsortium

Zielsetzung von Zero? ist die Steigerung der Nachhaltigkeit
und Ressourceneffizienz von Produktionsablaufen in den
drel Dimensionen

:’:, ZERO Ressource Loss

-20% Ressourceneinsatz
-25% Emissionseinsparung

@ ZERO Human Potential Loss

+30% Produktivitatsverbesserung

+30% Stabilitatsverbesserung

® ZERO Data Gap

+50% Effizienzsteigerung beim Datenaustausch

» durch den Einsatz von Robotik und Kl entlang von Produkt- und Prozess-
Lebenszyklen

» Demonstriert anhand von 3 exemplarischen industriellen Use Case-Familien

* Verallgemeinert und skaliert durch die Sustainability Monitoring Engine -
Transparenz als Voraussetzung fur den Impact

Seite 32 25.11.2022 @ Fraunhofer Aystria

ZERO?2 Konsortium:

* Profactor GmbH

* Fraunhofer Austria Research GmbH

« AIT Austrian Institute of Technology GmbH

« Montanuniversitat Leoben

» Software Competence Center Hagenberg
GmbH

» Technische Universitat Wien

« ADLER-Werk Lackfabrik Johann Berghofer
GmbH & Co KG

«  BMW Group Werk Steyr

* Fabasoft R&D GmbH

« FACC AG

* hdm helmberger

* |-RED InfrarotSysteme GmbH

« STIWA Advanced Products GmbH

» TIGER Coatings GmbH & Co KG
Workheld GmbH

|
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FFG Leitprojekt: ZERO?
Angestrebtes Ergebnis

- Osterreichische Osterreichische
Produktionsunternehmen Forschung und Entwicklung

{- Sustainability Monitoring \
Platform auf Grundlage des
Wertstromanalyse-Tools (VASCO)

l- Wissensaufbau zur nachhaltigen \
Gestaltung von
Produktionsprozessen durch
Mensch-Technik-Organisation

 Algorithmen und KlI-Lésungen
zur Verknupfung von
Nachhaltigkeitskriterien mit
Unternehmensprozessen

 Detaillierte Aktions- und
Umsetzungsplane zur Integration
und Umsetzung von
Losungstechnologien (KI und
Robotik)

» Use-Case als Beispiele und
Funktionsmuster der Verbesserung
von Nachhaltigkeit und des Re-
Manufacturings durch den
Einsatz von Kl und Robotik

* Potenzialnutzung von Mensch,
Daten und Ressourcen

* Signifikanter Fortschritt in der
Umsetzung von Klima- und
Umweltschutzbestimmungen
sowie -zielen im Unternehmen

« Operative Losungs-technologien
und HandlungsmaBnahmen
(Basistechnologien und

UmsetzungsmaBnahmen)
. Effizienter AL;stau;ch mitdstarken Sustainabi"ty
t . .
E?:Wr:fkﬂﬁﬁgs erenting Un Monitoring Platform
(Wertstrombasierte Online-Plattform}
=
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Fraunhofer Austria
28.11.2022 | FEEI/FMTI

Scheduling

DI Lukas Lingitz (Fraunhofer Austria Research GmbH)
Dr. techn. Matthias Karner (voestalpine Bohler Bleche)
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Geschaftsbereich Fabrikplanung und Produktionsmanagement
Wer wir sind und was wir tun

Fabrikplanung
Instandhaltung

Industrial Data-Analytics BIOMIN

Fabrikplanung

Aichelin
Vorausschauende Instandhaltung

Produktionsoptimierung'& Digitalisierung
Auftragsmahagement
- <= Produktionsplanung und -steuerung °

! WACHTER DER !!‘ }J - I IDENTIFZ EREN L Simulation Fachkompetenz Datenanalyse

MASCHINEN

- F J‘E—
: Applikations- Methoden-
entwicklung kompetenz

=——4 4iakob

e AIChENN

Optimierung

VERFUGBARKEIT =,
DER ANLAGEN
ZU ERHOHEN.

L
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https://webspace.fraunhofer.at/Jahresbericht2019_e-paper/index.html#/34
https://webspace.fraunhofer.at/Jahresbericht2020_e-paper/index.html#/38

voestalpine BOHLER Bleche at a glance

500 158 EUR million Pre-material from
Employees at Sales in fiscal year :
Mirzzuschlag and Honigsberg 2021 group companles
Site H6NIGSBE RG AW MATERIAL wOT ROLLNG WEAT TREATMENT otscaLmG CUTTING  BURFACE FIWRHING TERTNG. osisTIcs
Rolling Mill S7 e -t_—" v e | D — -
o E - R e —
= e e woloin- | | F _+_ g
< i
|
Most advanced 20.600 tons 250
production facilities final production steel grades

voestalpine BOHLER Bleche GmbH & Co KG VoeStG l pl ne
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CBS - Condition Based Scheduling
Herausforderung . ¢« ®

In vielen Branchen gibt es Zusammenhange zwischen

Produktqualitat und Werkzeug- oder Maschinenzustand, z.B.:
= Metall- oder Holzverarbeitung

= Halbleiterindustrie Pradicts Culture and Leadership
= Lebensmittelindustrie

1/ \‘\__,‘_ Stakeholder

Employees
W 7 Customers
P

Speziell in der variantenreichen Fertigung kann die . brocasses ﬂ
zustandsabhangige Reihenfolgeplanung [ ecd foracton {0 £ e for acton
die Produktqualitat absichern und gleichzeitig : i Makiiesiaina

die logistische Zielerreichung verbessern (Bestand, ' A B '
Auslastung, Durchlaufzeit und Termintreue)

die Wartungsaufwande reduzieren

—
Seite 37 25112022 @ Fraunhofer Austria 72 Fraunhofer
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CBS - Condition Based Scheduling
Vorteile von CBS und Grundidee

CBS ost ein Optimierungsproblem mit den Zielgrd3en
Produktqualitat,
Logistische Ziele {Bestand, Durchlaufzeit, Termintreue, ...} und
Minimale Wartungsaufwande
unter Berlcksichtigung des Maschinenzustands und dessen
Einfluss auf diese ZielgréBen.

Durch den Einsatz von CBS kann die Verschwendung

von Ressourcen wie
Ersatzteilen,
Rohstoffen,
Energie
aber auch die
Stillstandszeit von Maschinen

minimiert werden

Seite 38 25.11.2022 @ Fraunhofer Aystria

Echtzeit Zustandsmessung

Reihenfolge

800000

Aktueller
Werkzeug-
oder Maschinen-
zustand

Bewertung

Min Zustand von
Werkzeug oder
Maschine je Auftrag
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CBS - Condition Based Scheduling
Demonstration in der TU Wien Pilotfabrik

1.Demonstrator bestehend aus physischer Anlage
und PPS-System zur zustandsbasierten

Produktionsplanung
Bietet M&glichkeit zur physischen Interaktion
Interaktion bewirkt dynamische Anderung der
Produktionsreihenfolge

2. Maschinenzustand wird mit Healthpoints bewertet

3. Aktuelle Healthpoints werden
mithilfe von ML-Methoden

basierend auf
historischen und
aktuellen Zustandsdaten bestimmt

4.Zu optimierende ZielgroBe kann individuell an Prozess
angepasst werden

Seite 39 25.11.2022 @ Fraunhofer Aystria
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CBS - Condition Based Scheduling
Fraunhofer Austria Planungsdemonstrator

|
Upload input Fée Select Pianning Solution . Compare tatest Plans
— = = MS . Makespan [h] e e
Inpul_CBS xisx uploaded # IMakespan [h] rardiness ] Utilization |3 0. Tarctiness ] | 0110:13:44 i I v 021101344 X w
® 1 0 ;gg 3 Sk UT__Utiiization {%]
Plgrning Date lterations Ol 2 251 %7 ! 579 -24.3% +6.0%
01.10.2021 500 o3 248 100:9 873 Makespan [ I— Tardiness [t E—
04 248 a3 574
05 246 9%6.2 567 Apply Selection -2.2%
START o # 248 96.9 568 CONTINUE Utilization [ ) I—
Jun 1% Jun 20 Jun 21 un z2 Jun 23 Jun 24 Iun 25 Jun 26
2021
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Diskussion / offene Fragen
Raum fur Fragen, Unklarheiten und offene Punkte?

\
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KLINGER

- ' Fluid Control

Fraunhofer Austria
28.11.2022 | FEEI/FMTI

"raunhofer »Inventory Dragon« = == ==~

Datengetriebene Optimierung der = =

.............
.........
S EnR =k

. : e Inventory
Materialwirtschaft ~ Dragon

Dr. techn. Martin Riester (Fraunhofer Austria Research GmbH)
DI Marcus Pottendorfer (KLINGER Fluid Control GmbH)



Wir stellen uns vor!
Geschaftsbereich »Logistik und Supply Chain Management« & Klinger Fluid Control GmbH

!

~ Fraunhofer
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Inventory
Dragon
@ Fluid Control

Dr. Martin Riester DI Marcus Pottendorfer
Geschaftsbereichsleiter Teamleiter Disposition & Intralogistik
Logistik und Supply Chain Management Klinger Fluid Control GmbH

-
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Geschaftsbereich Logistik und Supply Chain Management
Wer wir sind und was wir tun...

Gebauer & Griller : Schrack Technik
o

Intralogistikoptimierung L “*.\Q /o Lagerplanung
¥ »logistik
#Nachhaltig und
#Datengetrieben

" e : : gestalten«
EFFIZIENTE : k5
5 LOGISTIK IM
| KABELWERK

7 b
"ansportlogist™ : A
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https://webspace.fraunhofer.at/Jahresbericht2019_e-paper/index.html#/40

Klinger Fluid Control GmbH
Vorstellung

KLINGER ® Die Klinger Fluid Control GmbH - ein Tochterunternehmen der KLINGER Gruppe —
N Ist ein innovatives und kundenorientiertes Unternehmen mit Fokus auf die

Fluid Control Produktion von Industriearmaturen (DN 10 bis DN 1000) und Schauglaser.

B KLINGER entwickelt, konstruiert und produziert am Standort Gumpoldskirchen
seit mehr als 130 Jahren hochwertige Industriearmaturen und beschaftigt mehr als
115 Mitarbeiterinnen in Niederdsterreich.

B KLINGER ist weltweit mit Vertriebspartnern in 57 Landern vertreten und aufgrund
der breiten Anwendungsmaéglichkeiten der eigenen Produkte breit aufgestellt.

B In den vergangenen 12 Monaten hat KLINGER Gber 300 Kunden in 51
unterschiedlichen Landern mit Produkten aus Gumpoldskirchen beliefert.

Kugelhahne
Kolbenschieber-

/ " _ |m In die 51 unterschiedlichen Absatzmarkte wurden im vergangenen Jahr etwa 2.400
) unterschiedliche Produkte von KLINGER ausgeliefert. Die unterschiedlichen

Schauglaser

Manometer Hahne

/\"‘\ ¢~ | Kunden orderten etwa 14.200 Bestellpositionen mit denen ein Umsatz von etwa
\Ji::' — 22,5 Mio. € erzielt wurde.

—
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Fraunhofer »Inventory Dragon«
Bestandsubersicht | Betrachtungszeitraum

5 Fraunhofer Invenlory Dragon  Destandsibersiehl  Arhelibersicht  Lisferanieniibersichi  Kenazahlen ./
AUSTRIA

S von S susgewank S von & ausgewant

Anzahl Artikel mit
Lagerreichweite
von Uber 3 Jahren
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X

35 von 35 ausgewdh®

4 von 4 susgewahi
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—
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— —— — = 100.000
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= N v
390 4 wIcHae z 4 von & susoewahit x v W = Bfa01s Aprzots luizoie Oct2018  Jan2020  Apr2020 2020 0ci2020  Jan2021  Apr2021 Jul2021 Oct2021  Jan2022  Apr2022  Jul2022  Oci2022
Materialart Warengruppe Sius] m
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L
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Fraunhofer »Inventory Dragon«
Artikelubersicht Artikelnummer

22 Fraunhofer [nveniony Dragon  Best h 3 Usferantendbersicht  Kennzahlen /4
Austaia

e / Bestand
ABOOS? - SECHSIGNTMUTTER M1 - I'( - Betrachtungszeitraum lerton
Bwacmlnouamm — R - / o ‘\_\J LLJ'\—\UNUK‘J\\U ‘ I Dragon
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— Aggregation | —
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=y S - ——
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B
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Fraunhofer »Inventory Dragon«
Kennzahlenubersicht und Kennzahlenentwicklung

a Fraunhofer 1nventory Dfagon Bestandsibersicht Artikeldbersicht Liafarantentbersicht Kennzahlen « .
— 7 Betrachtungszeitraum
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Diskussion / offene Fragen
Raum fur Fragen, Unklarheiten und offene Punkte?

m)Video zum Fraunhofer »inventory Dragon«

—
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https://www.fraunhofer.at/de/software-und-tools/inventory-dragon.html
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Geschaftsbereich Advanced Industrial Management
Menschzentrierte Arbeitsgestaltung

Wir gestalten Technik mit und fiir Menschen in der
industriellen Wertschopfung — von der Idee bis zur
flachendeckenden Implementierung und orientieren uns dabei am
sozio-technischen Systemansatz.

Steigerung von Produktivitat und Mitarbeiter-Zufriedenheit in der
Produktion durch Digitalisierung und Automatisierung!

—
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Geschaftsbereich Advanced Industrial Management
Uberblick

—
Kreislaufwirtschaft und Remanufacturing
Unterstltzung bei der Transformation zu zirkuldrem
Wirtschaften und bei der Planung, Implementierung und
Optimierung von Remanufacturingprozessen
2 .
. Automatisierung und
(—————  Mensch-Roboter-Kollaboration Analyse
Planung und Konzipierung von Mensch
Roboter-Kollaborationssystemen Pla nu ng
Optimierung
@ Umsetzung
l Digitale Lern- und
Informationssysteme
Datenbasierte Kompetenzauswertung und
-gestaltung, Entwicklungsplan zur Umsetzung von
digitalen Lern- und Informationssystemen
Ermittlung Digitalisierungsreifegrad A
Unmittelbare Potenziale identifizieren I_I
Seite 60 25.11.2022 & Fraunhofer Austria

Montageplanung

Planung und Konzipierung von State-of-the-Art
Montagekonzepten von Einzelplatz- bis
Linienmontage

p—
Kognitive und digitale Assistenzsysteme @

Technologiebewertung, -analyse, -auswahl und -validierung

L
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Geschaftsbereich Advanced Industrial Management Raus aus

der Krise!

Menschzentrierte Arbeitsgestaltung — Aktuelle Aktivitaten

| Fy
Austausch im |_|
Industrienetzwerk _l:l______

_ﬁ'@ Kooperationsprojekt: \ ~— Kooperationsprojekt:
:::6} LEAN 4.0 Zukunftsféihige
! GroBkomponentenmontage
Kooperationsprojekt: ©)
Kooperationsprojekt:

7N
Facharbeitergewinnung Cobot-Integration ]

Automatisierung und il

Wissenschaftliche Begleitung %

durch Fraunhofer Austria

Unsere Forscherinnen und Forscher entwickeln konkrete Ideen zur Umsetzung von Produktivitatssteigerung bei den

Unternehmen vor Ort, vernetzen Forschung und Industrie in Kooperationsprojekten und sorgen flr einen regen
Wissenstransfer von Fraunhofer Austria direkt in die Industrie.

—
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Kooperationsprojekt Fachkraftegewinnung

Gewinnen Sie effektiv Fachkrafte

,Alle suchen dort, wo alle suchen, aber niemand mehr ist“

Traditionelle Stellenangebote bzw. Ausschreibungen im
Arbeitsmarkt funktionieren nicht mehr. Ein Resultat daraus
ist, dass die Unternehmen

= keine bis sehr wenige Bewerbungen erhalten,
= sjich die falschen Leute bewerben,
= aufiiberzogene Forderungen eingehen miissen

Ziele im Projekt

Erstellung einer umfassenden Anforderungsanalyse
und Ausarbeitung einer Recruiting-Kampagne
basierend auf einer technischen Sichtweise, die

= Kompetenzen der Mitarbeiter,
= Anforderungen aus Tatigkeiten

= Einflussfaktoren z.B. Trends usw. berticksichtigt

Traditionelles Bewerbermanagement

Interessierter Bewerber
= Aktiv suchend

Vorbereitung Ausschreibung Verdffentlichen
» Vorstellungstext Unternehmen
» Aufgaben festlegen

* Was erwartet wird

* Was geboten wird

Entlohnung

Bewerbereingang

* Eimgangsbestitigung libermitteln

* Sichten und Priifen der Unterlagen
* Vorauswahl treffen

+ Kontaktaufnahme

* Unternehmenshomepage
* Dienstleister engagieren * Findet Ausschreibung

(z.B. karriere.at) * Erstellt Bewerbungs-
* Headhunter engagieren unterlagen

» Absenden

0«0

(@) =
&)

Bewerbungsgespréch
Umfassende Anforderungsanalyse

+ Darstellung beidseitiger Bediirfnisse
= Analyse Ansehen des Jobprofils am Markt
= Erstellung Soll- und |st- Bewerberavatare
= Darstellung kompetenzrelevanter o Bewerberquiz
Informationen o Aktionsseite
* Analyse der Sprache der Facharbeiter und * Umsetzungsplan mit Step-by-Step Anleitung
des Unternehmens * Kennenlernen Netzwerk zur Umsetzung

Ausarbeitung Recruiting-Kampagne Durchfiihrung

______ = Partner nach Wahl

o Aufmerksamkeit erzeugen
o Landing Page

Vorteile

= Erhohung der Anzahl an

Digital Recruiting
potentiellen Fachkraften
= Ersparnis von Zeit und Geld

= Langfristige Bindung von
Fachkraften
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Praxisbericht eines langjahrigen Kooperationspartners
~Montage der Zukunft”

,Lean & Cyber- \f__ »Ergonomiebaukasten”

Wertstrom* Phys|sches
Montage- ..
ystem L a

H o
»Cobot-Integration Dipl. Ing. Michael Kiel

i +43 1 8116
+43 664 S4B F 17
+43 1 812 20771

,Maintenance 4. 0"

? Praxisorientierte Begleitung m.kiel@evva.com
% durch Fraunhofer Austria EVVA Sicherheitstechnologie GmbH
Wienerbergstrae 59-65 | A-1120 Wien
FN 120755g | UID: ATU 65126268
access to security
L
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Geschaftsbereich Advanced Industrial Management
Menschzentrierte Arbeitsgestaltung — WEITERE PRAXISBEISPIELE

Cobot-Integration Storungsdokumentation 4.0

https://youtu.be/VCVDQhWaeDQ https://youtu.be/QJlyE mlWag

—
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https://youtu.be/vCVDQhWaeDQ
https://youtu.be/QjlyE_mIWag

Diskussion / offene Fragen
Raum fur Fragen, Unklarheiten und offene Punkte?

\
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